Ruckschlagarmaturen | Rickschlagarmaturen mit Flanschanschluss

YVI (YDF) Riickschlagventil Typ: 1810 Stahl Flansch Class 150

Stahlguss Rickschlagklappe mit geflanschtem Deckel und Flansch Anschlissen, Class 150.

Merkmale Technische Informationen

Typ: 1810 e Design: BS 1868, ASME B16.34.

Norm: ASME e Testen: API 598.

Bauform: Gerade e Emissionsstandard: TA Luft, ISO 15848 class B.

Material Gehause: Stahl

Werkstoffqualitat: ASTM A216 WCB
Oberflachenschutz: Standard Farbanstrich
Anschluss: Flansch

Flanschbearbeitung: Dichtleiste

Bauldnge nach Norm: ASME B16.10, T1, Serie 15
Min. Dauertemperatur (Medium): -20 °C
Max. Dauertemperatur (Medium): 426 °C
Max. Druckunterschied bei 20 °C: 20 bar

Optionen

e Verflgbar in Class 300; Typ 1810.

e Verflgbar in héheren Druckklassen, auch in
Pressure Seal Ausflhrung.

e Verflgbar in anderen Materialien.

e Verfligbar mit StumpfschweiBverbindungen oder
RTJ-Flanschen.

e Verflgbar flr kryogene oder

Hochtemperaturanwendungen.
Anwendung

e Raffinerien und (petro-) chemische Prozessanlagen.

e Ol- und Gasindustrie.

e Tanklagerung.

e Dampf und Ol.

e Neutrale Flissigkeiten und Gase.

e Empfohlen in: Chemie, Petrochemie und
Raffinerien
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unterschiedlichen Prifbedingungen, einschlieBlich der qualitativen Bestimmung und Vorbereitung der Muster, andere Ergebnisse erzielt werden kénnen. Es wird keine Gewahrleistung oder Garantie g
hinsichtlich der Genauigkeit und Richtigkeit der Informationen und Daten gegeben. Unsere Angaben befreien daher den Anwender nicht davon, eigene Eignungsprifungen vorzunehmen. Wir 8
behalten uns vor, Fertigungsverfahren sowie enthaltene Rohstoffe in Folge gesetzlicher Bestimmungen und des technischen Fortschritts zu andern. Dieses Materialdatenblatt ersetzt alle vorher i
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Nennweite Artikel Einbauldnge Kegelform Dichtung Material Materlal Material Material Material Artikel

Kegel Deckel  Deckeldichtung  Spindel Gelenkarm

mm

ASTM A216  ASTM A216 Edelstahl 304 ASTM A276  ASTM A216

2" (50) Class 150 203 Scharnierklappe ~ Trim 8 WCB WCB SW Grafit 410 WCB 15860875
3'(80) Class 150 241 schamiekiappe  Trimg  ASIMA21e  ASTMAZIG Edeitahl S04 ASTM K276 ASTM 2216 15860882
4(100)  Class 150 292 Schamierklappe  Trimg  ASTMA216  ASTMA2I6  Edestahl 204 ASTRMA276 - ASTM A216 15850765
6" (150) Class 150 356 Schamierklappe  Trimg  ASTMA2I0  ASTMA2I6  Edestahl 304 ASTM 276 ASTM A216 1586061
8'(200)  Class 150 495  schamiekiappe  Trimg  ASIMLA2Ie  ASTMAZIG Edeictahl S04 ASTM K276 ASTI £216 45850501
10"(250)  Class 150 622 Schamierklappe  Trimg  ASTMA2I0  ASTMA2I6  Edestahl 304 ASTM 276 ASTMA216 15860301
12'(300)  Class 150 699  Schamieklappe Trimg  ASTMA2Ie  ASIM A6 Edoutahl S04 ASTM 276 ASTI 2216 15859807
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