Alésage | Alésoires

FORMAT Alésoir machine NC HSS type 1545

=DIN
212

Modéle :

acier rapide HSS-E, les dimensions sont similaires a la norme DIN 212. Jusqu'a 3,70 mm de @ avec centrage par
pointes pleines a 90° des deux cotés, au-dessus a centrage intérieur, avec @ droit de la queue permettant
'emmanchement normalisé dans les mandrins de serrage hydrauliques et les mandrins de précision. Grace a
la tolérance étroite des queues la précision de serrage est considérablement augmentée. A queue
cylindrique, tolérance hé. Sans revétement.

Tolérances de fabrication des alésoirs :

- Diameétres entiers et dimensions au 1/10 mm pour la réalisation d'alésages en tolérance H7,

- Dimensions au 1/100 mm de 1,013 5,03 mm de @ 0,000/+0,004 mm, au-dela de 5,03 mm de @
0,000/+0,005 mm.

Applications :
convient a l'alésage de trous débouchants et dans certaines conditions, a cause de l'entrée courte (a partir
de 3,8 mm), également a I'alésage de trous borgnes.

Désistement: Le contenu de ce support d\'informations a été composé avec le plus grand soin. Néanmoins, il se pourrait que certaines informations changent au fil du temps, ne sont
plus correctes ou incomplétes. ERIKS ne se porte pas garant pour l'actualité, la précision et I'exhaustivité des informations fournies, celles-ci ne sont pas congues comme conseil.
ERIKS n'est en aucun cas responsable pour d'éventuels dommages causés par I'utilisation des informations offertes.

ERIKS Luxembourg sa

Page 1/1

Tel: +32 56 23 67 13 E-mail: tools@eriks.be ERle

PR_EC002156_0107_FR_11.05.2024


http://shop.eriks.lu
mailto:tools@eriks.be

