Alésage | Alésoires
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Modéle :
acier rapide HSS-E, DIN 2179, hélice a gauche d'env. 45°. Le pas variable des dents assure un percage sans
vibrations et de précision. A queue cylindrique. Sans revétement.

Applications :

pour réaliser des alésages coniques pour goupilles coniques conformes aux normes DIN 1, DIN 258, DIN 1447,
DIN 7977 et DIN 7978. Convient parfaitement a la fabrication a la piece et en série. Précision d'angle optimale
des alésages en utilisant un porte-outils flottant. Percer un avant-trou avec un foret conique (réf. 1052).
Notamment pour les aciers jusqu'a une résistance de 500 N/mm?, les métaux non ferreux, les matiéres
synthétiques, les aciers jusqu'a une résistance de 1000 N/mm? et les matériaux de moulage.

Désistement: Le contenu de ce support d\'informations a été composé avec le plus grand soin. Néanmoins, il se pourrait que certaines informations changent au fil du temps, ne sont
plus correctes ou incomplétes. ERIKS ne se porte pas garant pour l'actualité, la précision et I'exhaustivité des informations fournies, celles-ci ne sont pas congues comme conseil.
ERIKS n'est en aucun cas responsable pour d'éventuels dommages causés par I'utilisation des informations offertes.
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