Percage | Forets NC et pilotes de percage

FORMAT Foret de centrage type 1129

=
333-R *||"
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Modéle :
angle de fraisure 60°, profil rectifié, non revétu, coupe a droite.
Tolérance de @ : sur le foret @1,0-25=+ 0,14 mm

@ 3,15-5,0=+ 0,18 mm
@6,3=+0,22mm

Applications :
pour le percage de trous de centrage conformes a la norme DIN 332, feuille 1, forme R (avec rayon).

Caractéristiques

direction de découpage: A droite
Norme DIN: 333-R

Type: Foret a centrer

Angle de pointe: 60 °

Désistement: Le contenu de ce support d\'informations a été composé avec le plus grand soin. Néanmoins, il se pourrait que certaines informations changent au fil du temps, ne sont
plus correctes ou incomplétes. ERIKS ne se porte pas garant pour l'actualité, la précision et I'exhaustivité des informations fournies, celles-ci ne sont pas congues comme conseil.
ERIKS n'est en aucun cas responsable pour d'éventuels dommages causés par I'utilisation des informations offertes.
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