Tournage | Outils de tournage

FORMAT Biseau latéral coudé a droite carbure métallique
type 2886

DIN

HM ' 4980
Modéle :

DIN 4971/DIN 4981 et conforme aux normes d'usine, DIN 263/282 et 283. Toutes les queues en acier ont une
résistance d'environ 750 N/mm?2 et une surface d'appui fraisée plane.

Tous les outils de tour sont équipés d'une plaquette en carbure brasée et meulée tranchante.

Tolérance sur la longueur totale : maxi. £ 5 %.

Matériau/plaquettes :

types de carbure selon la catégorie I1SO P25/P30 et K10/K20.

Tous les outils de tour sont également disponibles sur demande dans les types de carbure P10, P20, P40,
M10/20.

Applications :
pour les travaux de tournage courants.

P25/P30 est adapté a l'acier, a la fonte d'acier, aux matériaux ferreux a copeaux continus et a la fonte
maléable.

Désistement: Le contenu de ce support d\'informations a été composé avec le plus grand soin. Néanmoins, il se pourrait que certaines informations changent au fil du temps, ne sont
plus correctes ou incomplétes. ERIKS ne se porte pas garant pour l'actualité, la précision et I'exhaustivité des informations fournies, celles-ci ne sont pas congues comme conseil.
ERIKS n'est en aucun cas responsable pour d'éventuels dommages causés par I'utilisation des informations offertes.
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